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1. Informations générales 

• Ville auditée : Alger 

• Adresse : Alger, ALGERIE. 

• Date de l’audit 03/09/2025    

 

2. Contexte 

 

 

 

 

 

 

Objectif : Faire un audit énergétique actif dans le but de réduire la consommation et les 
coûts d’exploitation d’une machine frigorifique par la régulation et la mise en place 
d’une régulation HP flottante. 

 

 

3. Diagnostic initial 

 

 

• Équipement concerné : Machine 
frigorifique,  

- Puissance : 30kw 

-  Fluide utilisé : R1234yf 

• Régulation actuelle : HP fixe à 12.53 

bars. 

 

• Équipement concerné : Machine 
frigorifique,  

- Puissance : 30 KW 

- Fluide utilisé : R134a 

• Régulation actuelle : HP fixe à 12.65 
bars. 

• Température extérieure moyenne 

annuelle : 33.4 °C. 

• Consommation annuelle actuelle : 

92372,8839KWh/an. 

• Coût énergétique annuel : 

3048,305169 €/an. 

 

• Température extérieure moyenne 

annuelle : 33.4 °C. 

• Consommation annuelle actuelle : 

80751.36375 KWh/an. 

• Coût énergétique annuel : 

2664.795004 €/an. 
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4. Solution proposée 

Nous avons mis en place une régulation à haute pression flottante sur la centrale 
frigorifique grâce à un automate, un transducteur de pression et une commande 
modulante des ventilateurs. 
Cette solution permet d’adapter la pression de condensation aux conditions extérieures, 
ce qui se traduit par une réduction significative de la consommation énergétique et des 
coûts d’exploitation. 

Équipements à mettre en place : 

• Automate de régulation HP flottante (FREE HPF 6200 – Eliwell). 

• Transducteur haute pression / Capteur de pression (DAIKIN réf. 129150236). 

• Variateurs de fréquence pour ventilateurs de condenseur. VEAT 2.5A APPLIQUE - 
13040001 

• Sonde de température extérieure Capteur de température AKS 11. 

• Détendeurs électroniques ; Détendeur E2VZ  

 

 

5. Analyse énergétique 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Nouvelle régulation : HP flottante 

• (9.52 bars selon la Température 

extérieure sur toute l’année). 

• Gains attendus : 

- Économies d’énergie estimées : 

12818,80462 KWh/an. 

- Économie financière estimée : 

423,0535523 €/an  

- Base Tarif kWh = 0.033 €/kWh). 

 

• Nouvelle régulation : HP flottante  

• (9.5 bars selon la Température 

extérieure sur toute l’année). 

• Gains attendus : 

- Économies d’énergie estimées : 

11642.31477 KWh/an 

- Économie financière estimée : 

384.19638785 €/an 

- Base Tarif kWh = 0.033 €/kWh 
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« Bien que le tarif de l’électricité utilisé dans ce calcul soit relativement bas, la régulation 

HP flottante démontre déjà un potentiel d’économies mesurable. Dans un contexte de 

hausse des prix de l’énergie, les gains financiers pourraient être nettement supérieurs, 

renforçant ainsi l’intérêt de cette solution. » 

 

6. Coût d’investissement  

Équipement Coût estimé (€) 
Automate FREE HPF 6200 650 

Transducteur HP 207.3 
Variateurs de fréquence / de condenseur   563.94 

Sondes de température 77.90 

Détendeur  
Coffret électrique 50x40x20  
Câble électrique 3 / 2.5 mm² / L.50 m 
Main d’œuvre  

438 
151.99 
108.19 
400 

Total 2597.32 
 

 

 

 

 

 

7. Conclusion :  

Cette solution, selon les installations, reste peu coûteuse et permet pourtant de réaliser 
des économies d’énergie très significatives, pouvant dépasser 30 %. La régulation par HP 
flottante constitue aujourd’hui l’une des solutions offrant le meilleur retour sur 
investissement pour les installations frigorifiques. 

Recommandation : Toutes les installations neuves devraient désormais être équipées 
d’un système de régulation par HP flottante performant. 

  

TRI = Coût d’investissement / 

l’économie annuelle 

TRI = 2597.32/423,0535523 

Retour sur investissement (TRI) : 6,14 An 

 

TRI = Coût d’investissement / l’économie 

annuelle 

TRI = 2597.32 / 384.19638785 

Retour sur investissement (TRI) : 6,76 An 
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II. Marrakech, MAROC 
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• Température extérieure moyenne 

annuelle : 36.5 °C. 

• Consommation annuelle actuelle : 

114840.0918 KWh/an. 

• Coût énergétique annuel : 

17409.87276 €/an. 

 

1. Informations générales 
• Ville auditée : Marrakech 

• Adresse : Marrakech, MAROC. 

• Date de l’audit 03/09/2025 

 

2. Contexte 

 

 

 

 

 

Objectif : Faire un audit énergétique actif dans le but de réduire la consommation et les 
coûts d’exploitation d’une machine frigorifique par la régulation et la mise en place d’une 
régulation HP flottante. 

 

3. Diagnostic initial          
             
             
             
             
   

 

4. Solution proposée 

Nous avons mis en place une régulation à haute pression flottante sur la centrale 
frigorifique grâce à un automate, un transducteur de pression et une commande 
modulante des ventilateurs. 
Cette solution permet d’adapter la pression de condensation aux conditions extérieures, 
ce qui se traduit par une réduction significative de la consommation énergétique et des 
coûts d’exploitation. 

• Équipement concerné : Machine 
frigorifique,  

- Puissance : 30kw 

-  Fluide utilisé : R134a 

• Régulation actuelle : HP fixe à 16.8 
bars. 

 

• Équipement concerné : Machine 
frigorifique,  

- Puissance : 30kw 

-  Fluide utilisé : R1234yf 

• Régulation actuelle : HP fixe à 16.4 
bars. 

 

• Température extérieure moyenne 

annuelle : 36.5 °C. 

• Consommation annuelle actuelle : 

90916,46003 KWh/an. 

• Coût énergétique annuel : 

13783,02626 €/an. 
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Équipements à mettre en place : 
• Automate de régulation HP flottante (FREE HPF 6200 – Eliwell). 
• Transducteur haute pression / Capteur de pression (DAIKIN réf. 129150236). 
• Variateurs de fréquence pour ventilateurs de condenseur. VEAT 2.5A APPLIQUE - 

13040001 
• Sonde de température extérieure Capteur de température AKS 11. 
• Détendeurs électroniques ; Détendeur E2VZ

 

5. Analyse énergétique 
 

             
             
             
             
             
             
             
             
             
             
             
             

 

6. Cout d’investissement  

Équipement Coût estimé (€) 
Automate FREE HPF 6200 650 

Transducteur HP 207.3 
Variateurs de fréquence / de condenseur   563.94 
Sondes de température 77.90 

Détendeur  
Coffret électrique 50x40x20  
Câble électrique 3 / 2.5 mm² / L.50 m 
Main d’œuvre  

438 
151.99 
108.19 
400 

Total 2597.32 
 

• Nouvelle régulation : HP flottante 

(11,32 bars selon la Température 

extérieure sur toute l’année). 

• Gains attendus : 

- Économies d’énergie estimées : 

20172.3169 KWh/an. 

- Économie financière estimée : 

3058.143411 €/an  

- Base Tarif kWh = 0.151601 

€/kWh). 

 

• Nouvelle régulation : HP flottante 

(11,37 bars selon la Température 

extérieure sur toute l’année). 

• Gains attendus : 

- Économies d’énergie estimées : 

19861.7722 KWh/an. 

- Économie financière estimée : 

3011,064527 €/an  

- Base Tarif kWh = 0.151601 

€/kWh). 
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7. Conclusion :    . 

Cette solution, selon les installations, reste peu coûteuse et permet pourtant de réaliser 
des économies d’énergie très significatives, pouvant dépasser 30 %. La régulation par HP 
flottante constitue aujourd’hui l’une des solutions offrant le meilleur retour sur 
investissement pour les installations frigorifiques 

.Recommandation : Toutes les installations neuves devraient désormais être équipées 
d’un système de régulation par HP flottante performant      
        

  

TRI = Coût d’investissement / 
l’économie annuelle 

TRI = 2597.32 / 3011,064527 

Retour sur investissement (TRI) : 0.86 
An 

 

TRI = Coût d’investissement / 
l’économie annuelle 

TRI = 2597.32 / 3058.143411 

Retour sur investissement (TRI) : 
0.849 An 
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ANNEXES 
 

1. Fiche tech Sonde de température 
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2. Fiche tech Automate 
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3. Fiche tech Détendeur Carel 
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